MES, BDE & CAQ fur die Kunststoff- und
Metallindustrie mit Serienfertigung

In Deutschland Ihre Nr. 1 fir BDE/MDE im Kunststoffbereich



PRODUKTION

Wir optimieren Ihre Produktion in der
Kunststoff- und Metallindustrie!

PRODUKTION 360°
MES - BDE - MDE - SPC - DNC - PDE - Leitstand - Einstelldaten - Sonderlésungen



ProSeS

BDE GmbH

|\

ProSe

1996 Grindung

Dipl.-Math. Andreas Reiling (Geschaftsfihrer)
Dipl.-Math. Thomas Frey (Softwareleiter)
Dipl.-Ing. Karl-Heinz Bauer (Consultant)
Dipl.-Inf. Heiko Uhr (Consultant)

Erste Installation im Metallbereich.
Installationen im europédischen
Ausland (Italien, Frankreich und
Tschechien). Firmenumzug von
Niefern nach Pforzheim.

ProSeS erweitert das Firmenspekt-
rum, integriert die Metallbranche und
schlieBt mehr als 500 Maschinen in
uber 10 Unternehmen an.

Die Mitarbeiterzahl steigt auf 20.
Kauf des gesamten Burokomplexes.

Viele internationale Betriebe vertrau-
en bereits auf die ProSeS BDE GmbH
und die kompetente Betreuung.
Entwicklung einer browserbasierten
Terminallésung. Integration neuer
mobiler BDE-Systemkomponenten.

ProSeS uUbernimmt die
CAQ-Firma Quipsy Quality
GmbH und deckt somit auch
den Bereich des
Qualitdtsmanagements ab.

Umzug in das neue
Firmengebéaude im
Andreas-Odenwald-Weg 8
in 75177 Pforzheim.

ProSeS zahlt zu diesem Zeit-
punkt schon 100 Kunden und
hat somit die Kundenanzahl
vom Jahr 2000 bis 2002
verdoppelt. Griindung der
MES-Gruppe, bestehend aus
ProSeS BDE GmbH, Quipsy
CAQ, Econ Solutions und IVS,
mit dem Ziel, auf partnerschaft-
licher Ebene Kunden ganzheitli-
che Losungen anzubieten.

ProSeS wird auf der
Kunststoffmesse Plast-
pol in Polen zum Sieger
im Bereich ,Besondere
Technik" ausgezeichnet.
Zeitgleich schlieBt das Un-
ternehmen eine Vertriebs-
kooperation mit der polni-
schen Firma Dopak ab.

2008

Der Bundesverband IT-Mit-
telstand verleiht ProSeS-BDE
das Giitesiegel fir Service,
Qualitat und Investitions-
sicherheit. Uber 10.000 ans
BDE-System angeschlossene
Produktionsmaschinen.

Weiterer Ausbau von BDE
und CAQ. ProSeS zahlt mitt-
lerweile 50 Mitarbeiter, 200
CAQ-Kunden, 250 BDE-Kun-
den und lber 12.000
angeschlossene Produkti-
onsmaschinen. Spatenstich
neues Firmengebaude in der
Andreas-Odenwald-StraBe in
Pforzheim.

2018/

2019

https://www.ProSeS.de
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Wir betreuen derzeit
mehr als 400 Kunden !

AN

ProSe

QUIPSY. m Nur BDE
CAQ - SOFTWARE
. . Oo
ProSes
Nur BDE; 235; 54% Nur CAQ
BDE&CAQ; 53; 12%
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Verteilung der Kunden
International

a3

5
ZINN

>250 BDE-Kunden

QUIPSY.

CAQ - SOFTWARE
>200 CAQ-Kunden

>50 MES-Kunden

A

>12.000 angeschlossene Maschinen

B Deutschland o Ostereich

Schweiz lam Tschechien
= Polen 4 Slowenien
= Ungarn s Slowakei

§ # Ruménien Tirkei

4l Italien & l Frankreich
= Spanien 28 Portugal

¥ #Irland i#l Kanada
=usa -l Mexiko

=i Indien B china
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MES-Gruppe

Der Weg zur optimalen Produktion
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ProSe
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Energie- Zeiterfassung,
CAQ management Zugriffskontrolle
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Erfassung
Betriebsdaten
Statistiken

Instandhaltung
Maschinen- Werkzeugbau
Programmverwaltung ‘ ~ Peripherie
| Maschinenwartung

ProSeS Maschinenanbindung
Fertigung

Erfassung
Prozessdaten

https://www.ProSeS.de
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I\N

i | m ] i |
intelligent machine interface

ProSeS

Arburg OPC"_.UA' Euromap77 ProSeS BDE GmbH
Unternehmen der MES-Gruppe
opc im.i.
BOY, | | n
Lauffer |: :|
MES-Solutions - eines der fihrenden
emap 2P MES-Systeme der diskreten Fertigung

Demag ; :
im Kunststoff- und Metallbereich

Krauss Euromap 63 KM
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Maffei
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Produktionsdaten in Echtzeit
Auftrag, Gutstuick, Ausschuss, Laufzeit, Maschinenstillstand, Personalplanung,
Auslastung, Qualitatsdaten, Prozessdaten, Einstellwerte, Sollwertiberwachung,
Instandhaltung, Material- und Energieverbrauch

Ul,ll

Digital/analog

I
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Systembestandteile
Ubersicht uber die ProBDE-Programme

-

Grafische Hallenspiegel Elektronisches PC-Terminal BDE-Auswertungen
Feinplanung Informations-
system

— | Te—— —=
Manager Prozessdaten DNC-Verwaltung Wartung Web-Komponenten
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Grafische Feinplanung
Die elektronische Plantafel

ProSe

N

B planung

Datei Auftrag Termin Ansicht Listen Stammdaten PPS-Schnittstelle Extras 2
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Hallenspiegel é

Kunststoff-Spritzguss

¥; Hallenspiegel Gesamt 77% (20) lauft « 8% (2) steht « 8% (2) Einfahren « 4% (1) kein Auftrag = 4% (1) abgemeidet = o X
Darstellung  Ansicht Konfigurieren 2

1006

Wikeladfe]
1066

1056

Personalbedarf (laufend)
Reinraum
1.00

|
B
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Web-Terminal

Zur Eingabe von Ruckmeldungen aus der Produktion

\\\

ProSe

Teil

Auftrag

Sollstiick
Gutstick

Ausschuss

17076V3

FA6723

0

50000

8197

58

0,7

%

Gleitdichtring mit T-SchloB, Torlon 4301

Soll 6,12 s

Restl.Zeit 00NN

Istzyklus 16,30 s
Istkavitat 1
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Folie 12 von 18



Auswertungen

Fahrtenschreiber: schnelle Ubersicht iiber Stillstinde

I BDE-Auswertung - [(Fahrtenschreiber) Fahrtenschreiber]

bereit

Driicken Sie F1, um Hilfe zu erhalten,

& Datei Ansicht OEE-Berichte sonstige Berichte Berichte Energy data Planungslisten  Stemmdaten  Maintenance reports  Fenster 2 - &=
S|O[KEBIBR-[2--¥-0-[x- |- &)
(Fahrtenschreiber) Fahrtenschreiber
Maschine / Bezeichnung Kalender: Auftrag Stilletandszeit / Stillstandsanteil
1041 0:37:25
Fanuc Roboshot 52000508 | 918633 2.60%
1 2 5
1042 7:31:29
Fanuc Roboshot 520005508 | 919573 31.35%
1 2 5
1043 0:21:02
Bov-25-w | 918296 (1) 1.46%
1 2 5
1044
Fanuc Roboshot 52000508 | 919710
1 2 5
1052 =
Fanuc Roboshot 520005508 [ 9187 [ 519862 519862 (1)
1 b i 2 5
1053 2:45:45
Fanuc Roboshot 520005508 | 919431 11.51%
1 B 5
1ﬂ55! 0:46:34
BOY-xs | 518746 3.23%
B
1056
Fanuc Roboshot 52000508 | 218360 (1)
1 b
1059) 1:34:14
Bov-35 | 918980 6.54%
1 2
1060 10:22:09
Fanuc Roboshot s50iA | 919228 43.20%
1 2
T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T 1
06:00:00 07 08:00:00 09:00:00 10:00:00 11:00:00 12:00:00 13:00:00 1400:00 1500:00 16:00:00 17:00:00 18:00:00 19:00:00 20:00:00 2L:00:00  22:00:00 00:00:00 04:00:00  05:00:00 _ 06:00:00
16.06.2021 (Mo) 17.06.2021 (i) 17.06.2021 (i)
1041 1045 | 10+ | w52 [ 1053 [ 1055 | 10% | w5 [ we0
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Web-Dashboard

Die wichtigsten Kennzahlen im Uberblick

Pro

HINN

Komponentenmange! (Lager) Verseizung an anderen Arbeitsplatz

Seick

= K. ProBDE Web-Dashboard
A start Beispieldashboard (global) ra o
25 Dashboards OEE - Monat aktuell Stillstande Ausschussrate - Manat Mai
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A‘\ 'A
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Prozessdatenverwaltung

Zentrale Prozessuiberwachung und Riickverfolgung

2N

B Prozessdaten - Prozessdaten - Auftrag: 521545 (0) - a s

Datei Grenawerte Ayswertungen Ansicht Fenster [instellungen 2

EREGFPE 3 OFPREFE S FO LLKLIIPANS

[ Prozessdaten - Auttrag: 521545 (0) n‘ -

Prozessdaten Teil: 17347/1 Bez.: Spritzteil Lampenschirm

Z Maxim. = 7,120

25092014 10:19.28 25.09.2014 10:2219 25.09.2014 10:25:10 25.09.2014 10:28:01 25.09.2014 10:30:52 25.09.2014 10:33:43 25.09.201410:36:33

# Massepolster [nm]

# Maxim. = 2554 000
# SAbw = 69,508
# Minim._= 2.275,000

T
# Max Einspritzdruck [bar]

=y

# Maxim. = 7,500

80
7. # SAbw. = 0,449
: Z Minim. = 6,200
7
8,
2508 26014 10:19:28 25092014 10:2219 2509.2014 1025110 2509.2014 10:28:01 25.09.2014 10:30:52 25092014 10:33:43 2509.2014 10:36:33
# Umschaltpunid [mm]
Zeit: 25.09.2014 05:25:46 - 26.09.2014 00:27:51 Maschine: 1041
< >
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Sie suchen den optimalen Partner?

PANNN

ProS

Wir bieten Erfahrung und Professionalitat!
« Mehr als 250 Installationen

« Mit Uber 12.000 angeschlossenen
Produktionsmaschinen

« Ein erfahrenes und projekterprobtes Team
* Neuste, modulare Soft- und Hardware
« ROI < 1 Jahr
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Warum ProBDE?
ProS

PANNN

« Wir unterstutzen Sie bei der Optimierung Ihrer
Produktion

« Wir suchen nach madglichst einfachen und
wirtschaftlichen Losungen flr Sie

« Wir konzentrieren uns mit Ihnen auf das Kerngeschaft:
Produktionsdatenerfassung + Leitstand

« Wir nutzen flur Sie unsere guten Beziehungen zu
PPS- und Maschinenherstellern
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Viel Dank fur Ihre Auf k keit
ielen Dank fiir Ihre Aufmerksamkei é

Thank You for Your attention

t = ==
ProSeS BDE GmbH -y .
Ein Unternehmen der MES-Gruppe ; = el.: +49 (0) 7231 - 14 737-0
L e ax.: +49 (0) 7231 - 14 737-49 #follow us

Andreas—OdenwaId—WegS e — N— 0 @ o

75177 Pforzheim
omepage: www.proses.de
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